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2.1 PREPARING THE PLACE OF WORK

 - The side of the opening to access the load on the floor
must be protected with railings over 1m high and a foot stop.
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3. FITTING THE WINCH AND JIB (Fig. 8)
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 - Caution. While the clamps supporting the winch are
being tightened, take care the winch does not slip down along

the scaffolding pipe as it could crush the installer's hands or

feet.
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 - Make sure that the clamp screws are fully tightened.

 - Make sure that the jib is connected to the scaffolding
with appropriate bracing (Fig.10).

 - Do not move the load up or down with the jib and winch
in any position other than the one shown in Fig. 8 so as to

prevent the rope rubbing too much against the walls of the

snub pulleys.

4. CONNECTING TO THE ELECTRIC MAINS
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5. FITTING THE ROPE ON THE JIB (Fig. 9)
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 - Make sure that the split pins are properly inserted.

5. REGOLATION UP LIMIT SWITCH
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6. TESTING

 - Caution. This test must be performed by expert, skilled
personnel and all the necessary safety precautions must be

taken.

 - Caution: Testing must be performed before using the
winch.

 - Before commencing testing, carefully check that the
entire winch installation has been correctly performed.
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Fig. 5
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8.1.1 CHANGING THE STEEL ROPE (Fig. 6-6.1-6.2-6.3)
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8.1.2 PERIODIC CHECKS

 - Inspect the state of the rope every day and whenever
there is any abnormal strain (twisting, kinks, bending or

rubbing).
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8.2 ADJUSTING THE MOTOR BRAKE (Fig. 7)
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Fig. 6.2

Fig. 6.3

Fig. 6

Fig. 6.1
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8.3 GEARMOTOR LUBRICATION
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 - Check the oil level of the reduction gear before starting
every time. Top up if necessary.
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 - Spent oil is special waste and must therefore be
disposed of in accordance with the law.

8.4 ELECTRICAL SYSTEM
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9. TROUBLE / CAUSES / REMEDIES
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5.1 ANPASSUNG STOPP-ENDESCHALTER
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6. ANLEITUNGEN ZUR ENDABNAHME

 - Achtung: Die Endabnahme ist durch ausgebildetes und
kompetentes Fachpersonal auszuführen; ferner sind die

erforderlichen Vorsichtsmaßnahmen für die Sicherheit des

Personals zu ergreifen.

 - Achtung: Die Endabnahme muss vor Beginn des
Einsatzes der Motorseilwinde erfolgen.

 - Vor der Endabnahme sorgfältig überprüfen, ob die
gesamte Installation der Motorseilwinde korrekt ausgeführt

wurde.
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 - Die oben beschriebene Endabnahme, einschließlich
Testzyklus mit Prüflast 2) und Test mit Last 3), muss bei jeder

neuen Installation der Maschine ausgeführt werden.

7.  EMPFEHLUNGEN FÜR GEBRAUCH UND SICHERHEIT

 - 1) Keine Lasten anheben, deren Gewicht über der
Tragfähigkeit des Lastenaufzugs liegt.

 - 2) Stets sicherstellen, dass keine Personen unter einer
schwebenden Last durchlaufen oder sich dort aufhalten.

 - 3) Keine am Boden verankerte Lasten anheben (z.B.
Pfähle im Boden, Sockel, usw.).

 - 4) Sicherstellen, dass die Last einwandfrei mit dem
Haken des Lastenaufzugs verbunden ist, und stets die

Sicherheit schließen (Bez. 5, Abb. 10).

 - 5) Sind für das Einhaken der Last weitere Zubehörteile
erforderlich, dürfen nur zertifizierte und typengeprüfte

Vorrichtungen eingesetzt werden (Riemen, Seile, Schlingen,

Ketten, usw.). Die max. Tragfähigkeit des Lastenaufzugs muss

um das Gewicht des Zubehörteils verringert werden.

 - 6) Sicherstellen, dass sich die Last oder Teile der Last
während den Hebevorgängen nicht herauslösen können.

 - 7) Vor dem Aushaken der Last ist sicherzustellen, dass
sie stabil positioniert wurde.

 - 8) Die Aufnahme einer schwebenden Last mit
Vorrichtungen, die ein unmittelbares Absetzen ermöglichen,

oder durch Durchschneiden der Hebeseile ist verboten.

 - 9) Während des Betriebs weder die Hände noch andere
Körperteile der Trommel nähern, da ein Verfangen im sich

aufwickelnden Seil mit schweren Folgeverletzungen nicht

auszuschließen ist.

 - 10) Während des Hebevorgangs weder die Hände noch
andere Körperteile dem Gegengewicht nähern, da hierbei

eine Quetschung am schwenkbaren Schirm nicht

auszuschließen ist.

 - 11) Der Einsatz der Maschine ist unter ungünstigen
Witterungsbedingungen (starker Wind oder Gewitter) zu

vermeiden, da die Last nicht geführt wird.

 - 12) Der Bedienstand und die vorliegenden Umgebungs-
Lichtbedingungen müssen es dem Bediener ermöglichen, die

Last auf dem gesamten Transportweg ohne Einschränkungen

zu beobachten.

 - 13) Sicherstellen, dass sich alle Schutzeinrichtungen
der Motorseilwinde und des Schirms in der jeweils

vorgesehenen Position befinden.
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 - Controlar todos los dias antes de comenzar a trabajar
 el funcionamiento del freno del motor eléctrico.

 - Mantener siempre legibles los rótulos e indicaciones
aplicados en la máquina.

 - Mantener la máquina siempre limpia.

 - Mantener en perfectas condiciones de funcionamiento
el final de carrera de subida. Revisarlos antes de cada turno

de trabajo.

 - Revisar el cable eléctrico antes de utilizar la máquina,
alguien podría haberlo dañado inadvertidamente.

 - Controlar todos los diasla integridad ‘de la cuerda

8.1 CABLE DE ACERO
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8.1.1 SUSTITUCIÓN DEL CABLE DE ACERO (figs. 6-6.1-6.2 y

6.3)
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8.1.2 CONTROLES PERIÓDICOS

 - Hacer un control visual del cable todos los días o cada
vez que se haya sometido a un esfuerzo anómalo

(retorcimiento, objetos incrustados en las vueltas enrolladas,

pliegues o roces).
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Fig. 6

Fig. 6.1

Fig. 6.2

Fig. 6.3
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8.2 REGLAJE DEL FRENO DEL MOTOR (fig. 7)
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- ¡Atención! Antes de inspeccionar el freno, controle que

la carga esté desenganchada, que el elevador esté

desenchufado de la corriente y que el motor esté frío.
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8.3 LUBRICACIÓN DEL MOTORREDUCTOR
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 - Antes de comenzar el trabajo, controlar el nivel de
aceite del reductor. Rellenar cuando haga falta.
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 - El aceite usado es un residuo especial y, por lo tanto,
debe eliminarse de conformidad con la ley.

8.4 INSTALACIÓN ELÉCTRICA
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9. INCONVENIENTES, CAUSAS Y SOLUCIONES

10.  EN CASO DE FALLO DE LA MÁQUINA CON LA CARGA

SUSPENDIDA
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11. DESMONTAJE DEL CABRESTANTE
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 - Atención. Mientras se aprietan las abrazaderas de
fijación del cabrestante, cuidar que éste no se deslice hacia

abajo por el tubo del andamio, ya que podría aplastar las

manos o los pies del operario.

12. TRANSPORTE Y RETIRO DEL SERVICIO
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INCONVENIENTES CAUSAS REMEDIOS

Oprimiendo los de

accionamiento

(subida o bajada), la

màquina non

funciona.
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En caso de que el inconveniente persista
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TAV. 1 ESPLOSO GEENRALE
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